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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikacji (ST)
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i  odbioru robót w
ramach projektu remontu elewacji budynku sanatorium „Oblęgorek”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Zakres stosowania ST opisano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

1.3. Zakres robót objętych specyfikacją 
Przedmiotowa Specyfikacja Techniczna dotyczy prowadzenia robót związanych z otynkowaniem ściany klatki
schodowej oraz napraw miejscowych po pracach rozbiórkach 

1.3.1. Roboty tynkarskie i elewacyjne
- ułożenie tynków zewnętrznych elewacyjnych
- wykonanie prac wykończeniowych i naprawczych  na elewacji
- wykonanie obróbek blacharskich

1.4. Określenia podstawowe
Ogólne określenia podstawowe opisano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

Wykonawca  zapewni  właściwe  składowanie  wszystkich  materiałów  budowlanych  na  placu  budowy
uwzględniając  przepisy  w  zakresie  BHP  oraz  zapewniając  ochronę  przed:  zmiennymi  warunkami
atmosferycznymi,  zanieczyszczeniami,  deformacją  ,  zniszczeniami  i  kradzieżą.  Materiały winny  być  tak
zabezpieczone, aby zachowały swą jakość i właściwości.

2.MATERIAŁY
Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do  przygotowania  zapraw  stosować  można  każdą  wodę  zdatną  do  picia,  oraz  wodę  z  rzeki  lub  jeziora.
Niedozwolone  jest  użycie  wód  ściekowych,  kanalizacyjnych  bagiennych  oraz  wód  zawierających  tłuszcze
organiczne, oleje i muł. 
Piasek (PN-EN 13139:2003) 
Piasek  powinien  spełniać  wymagania  obowiązującej  normy  przedmiotowe,  a  w  szczególności:  nie  zawierać
domieszek organicznych, mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek  średnioziarnisty  0,5-1,0  mm,  piasek  gruboziarnisty  1,0-2,0  mm.  Do  spodnich  warstw  tynku  należy
stosować  piasek  gruboziarnisty,  do  warstw  wierzchnich  –  średnioziarnisty.  Do  gładzi  piasek  powinien  być
drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie 0,5 mm. 
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
Marka i skład zaprawy  powinny być zgodne z wymaganiami  normy  państwowej.  Przygotowanie  zapraw do
robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. Zaprawę należy przygotować w takiej ilości,  aby
mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich należy
stosować  piasek  rzeczny  lub  kopalniany.  Do  zapraw  cementowo-wapiennych  należy  stosować  cement
portlandzki  z  dodatkiem  żużla  lub  popiołów lotnych  25 i  35  oraz  cement  hutniczy  25  pod warunkiem,  że
temperatura  otoczenia  w  ciągu  7  dni  od  chwili  zużycia  zaprawy  nie  będzie  niższa  niż  +5°C.  Do  zapraw
cementowo-wapiennych  należy  stosować  wapno  sucho  gaszone  lub  gaszone  w  postaci  ciasta  wapiennego
otrzymanego  z  wapna  niegaszonego,  które  powinno  tworzyć  jednolitą  i  jednobarwną  masę,  bez  grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, w
zależności od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawa cementowa gotowa mieszanka
wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz cementu. Skład poszczególnych składników zaprawy wg.
wymagań PN-90B/-14501.
Środek gruntujący 
Środek  gruntujący  zawierający  wypełniacz  kwarcowy  pod  cienkowarstwowe  tynki  mineralne,  akrylowe,
silikatowe i silikonowe. Środka nie należy rozcieńczać. Parametry techniczne:
Skład - dyspersja z granulatem
Gama kolorów - standardowo biała, można barwić zależnie od koloru tynku
Temperatura robocza /temperatura podłoża  - +5 ºC do +25 ºC (temperatura podłoża i obiektu; nie nakładać przy
bezpośrednim działaniu promieni słonecznych, w upały i susze)
Czas schnięcia (20 ºC / 65% wilgotność względna powietrza) - nakładanie następnej warstwy po około 12 godz.
Wytrzymałość termiczna utwardzonej warstwy - 20 ºC do +80 ºC
Wydajność (przy 1 warstwie) Podłoża gładkie: Około 0,18 – 0,25 kg/m2
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Blacha tytanowo – cynkowa
Stop wysokiej klasy \ cynku Zn ( 99,99 % ) z uszlachetniającym go tytanem T ( 0,06 – 0,2 % ) miedzią Cu 0,08

– 1 % oraz aluminium AL do 0,15 %. Blachy  tej  nie można  łączyć  z materiałami  bitumicznymi  tj.  papa i

materiały podobne ani miedzią. Blachy tytanowo – cynkowe są materiałami  o bardzo dużej wytrzymałości i

trwałości która szacowana jest na minimum 80 lat. Ciężar blachy 1 m² – 5 kg. Wielkość zakupywanych arkuszy

pozostania się do decyzji wykonawcy. Rynny , rury spustowe można zakupić i zamontować gotowa lub wykonać

we własnym zakresie. Decyzję pozostawia się wykonawcy robót 

3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Określenia  podstawowe  podane  w  niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  są  zgodne  z  obowiązującymi

odpowiednimi normami i ST – 0 „Wymagania ogólne”.

 

3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania robót tynkarskich i elewacyjnych
Do tynkowania ręcznego zaleca się użycie m.in.: kielni, pacy tynkarskiej, czerpaka tynkarskiego, poziomicy, łaty

murarskiej,  mieszalników  ręcznych  z  napędem  elektrycznym,  zacieraczek.   W  przypadku  zastosowania

tynkowania  mechanicznego można  zastosować  agregaty  tynkarskie  sprężarkowe  lub  bezsprężarkowe.  Sprzęt

należy stosować oraz obsługiwać zgodnie z instrukcją producenta oraz przepisami BHP. 

Pozostałe prace naprawcze wykonać narzędziami odpowiednimi dla odtwarzanej powierzchni.

\Sprzęt  do  układania  płytek:   pace  gładkie,  pace  zębate,  pace  do  murowania,  pace  do  zacierania,  pace  do

fugowania,  urządzenia  do poziomowania,  szpatułki,  znaczniki,  młotki  gumowe,  przyssawki,  bloczki  ścierne,

podajniki kleju, bloczki do polerowania.

Przy wykonywanie prac blacharskich należy stosować specjalisty sprzęt tj. mi: piły i nożyce do cięcia blach,

maszyny do łączenia i zaciskania rąbków. 

4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu opisano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

4.2. Wyroby i materiały do robót tynkarskich oraz elewacyjnych 
Wyroby i materiały mogą być przewożone jednostkami samochodowymi, kolejowymi, wodnymi i innymi.

W  czasie  transportu  należy  zabezpieczyć  przewożone  materiały  w  sposób  wykluczający  ich  zawilgocenie

i uszkodzenie  opakowań.  W przypadku  dużych  ilości  materiałów  zalecane  jest  przewożenie  ich  na  paletach

i użycie do załadunku oraz rozładunku urządzeń mechanicznych. 

Do transportu wyrobów i materiałów w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca się

używać  samochodów  zamkniętych.  Do  przewozu  wyrobów  i  materiałów  w  innych  opakowaniach  można

wykorzystywać samochody pokryte plandekami lub zamknięte.

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Roboty tynkarskie
Przed rozpoczęciem prac tynkarskich  należy  zbadać  przydatność  podłoża pod tynkowanie.  Badanie  podłoża

następuje  na  podstawie  norm  oraz  bezpośrednio  na  podstawie  oględzin,  próby  ścierania,  skrobania  oraz

zwilżania.  Podłoże pod tynk musi być równe, nośne i mocne, wystarczająco stabilne, jednorodne, równomiernie

chłonne,  szorstkie,  suche,  odpylone,  wolne  od  zanieczyszczeń,  wolne  od  wykwitów,  nie  zamarznięte,  o

temperaturze powyżej + 5°C.

W  celu  uzyskania  równych  powierzchni  należy  zastosować  prowadzące  listwy  tynkarskie-  mocowane

mechanicznie bądź poprzez zatopienie w zaprawie. Modyfikację zaprawy wykonać zgodnie z kartą techniczną.

Pierwszym  etapem  jest  wykonanie  obrzutki  wstępnej.  Warstwę  wykończeniową  wykonać  po  związaniu

(wyschnięciu) zaprawy zbrojącej – nie wcześniej, niż po upływie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym

zagruntowaniu  (zależnie od wymagań systemowych)  nanieść  masę tynku cienkowarstwowego i poddać jego

powierzchnię  obróbce,  zgodnie  z  wymaganiami  producenta  systemu  i  dokumentacją  projektową  oraz

specyfikacją  techniczną  szczegółową.  Nadmiar  zaprawy  należy  zbierać  pacą  styropianową  lub  drewnianą  i

wrzucać z powrotem do naczynia. Moment przystąpienia do zacierania należy dobrać doświadczalnie, tak, by nie

nastąpiło  zbytnie  przesunięcie  powierzchni  tynku.  Zacieranie  wykonać  po  nałożeniu  dodatkowej,  cienkiej

warstwy zaprawy, odpowiadającej grubości kruszywa. Prace tynkarskie wykonywać zgodnie z technologią robót

tynkarskich, stosując narzędzia odpowiednie do oczekiwanego efektu wykończenia i przeznaczenia tynku.

5.2. Obróbki blacharskie 
•  Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia i miejsca zamocowania

• Obróbki blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej o grubości 0,7mm można wykonywać o każdej porze roku,

lecz w temperaturze nie niższej od –15°C. Robót nie można wykonywać na oblodzonych podłożach. 
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•  Przy  wykonywaniu  obróbek blacharskich  należy  pamiętać  o konieczności  zachowania  dylatacji.  Dylatacje

konstrukcyjne  powinny  być  zabezpieczone  w  sposób  umożliwiający  przeniesienie  ruchów  poziomych  i

pionowych dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z obszaru dylatacji. 

• Obróbki blacharskie na poziomie pokrycia dachowego z papy muszą być wklejone szczelnie między dwie (lub

więcej) warstwy papy. 

-  regeneracja  drewnianych  elementów  dachu  –  impregnacja  grzybobójcza  desek  i  płyt  metodą  smarowania

preparatami solowymi

5.3. Urządzenia do odprowadzania wód opadowych 
W dachach ( stropodachach ) z odwodnieniem zewnętrznym w warstwach przekrycia powinny być osadzone

uchwyty rynnowe ( rynhaki ) o wyregulowanym spadku podłużnym. 

Spadki  koryt  dachowych  nie  powinny  być  mniejsze  niż  1,5  %  ,  a  rozstaw  rur  spustowych  nie  powinien

przekraczać 25,0 m. 

Wpusty dachowe powinny być osadzane w korytach. W korytach o przekroju trójkątnym i trapezowym podłoże

wokół wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno być poziome – w celu osadzenia kołnierza

wpustu. 

Wpusty dachowe powinny być usytuowane w najniższych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie

wpustów dachowych w odległości mniejszej niż 0,5 m od elementów ponaddachowych. 

Wloty  wpustów dachowych  powinny  być  zabezpieczone  specjalnymi  kołpakami  ochronnymi  nałożonymi  na

wpust  przed  możliwością  zanieczyszczenia  liśćmi  lub  innymi  elementami  mogącymi  stać  się  przyczyną

niedrożności rur spustowych. 

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999 , uchwyty zaś

do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001 , PN-B-94701:1999 i PN-B- 94702:1999 

Rynny z blachy tytanowo – cynkowanej powinny być : 

a/.  wykonane  z  pojedynczych  członów  odpowiadających  długości  arkusza  blachy  i  składane  w  elementy

wieloczłonowe. 

b/.  łączone  w  złączach  poziomych  na  zakład  szerokości  40  mm  ;  złącza  powinny  być  lutowane  na  całej

długości , 

c/. mocowane do uchwytów, rozstawionych w odstępach nie większych niż 50 cm , 

d/. rynny powinny mieć wlutowane wpusty do rur spustowych. 

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny być : 

a/.  wykonane  z  pojedynczych  członów  odpowiadających  długości  arkusza  blachy  i  składane  w  elementy

wieloczłonowe. 

b/. łączone w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący, a w złączach poziomych na zakład szerokości 40

mm ; złącza powinny być lutowane na całej długości, 

c/. mocowane do ścian uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie większych niż 3 m w sposób trwały przez

wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach 

d/. rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny być wpuszczone do rury żeliwnej na głębokość

kielicha. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót opisano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

6.2. Roboty tynkarskie i elewacyjne
Częstotliwość oraz zakres badań zaprawy wytwarzanej na placu budowy, zwłaszcza dotyczących jej marki i kon-

systencji, powinny wynikać z normy PN-EN 998-1:2004.

Kontrola powinna obejmować sprawdzenie:

− zgodności z dokumentacją projektową lub ustaleniami z Inwestorem oraz z ewentualnymi zmianami w do-

kumentacji powykonawczej,

− jakości wbudowanych materiałów i wyrobów,

− prawidłowości przygotowania podłoży,

− przyczepności tynków do podłoża,

− grubości tynków,

− wyglądu powierzchni tynków,

− prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynków,

− wykończenie tynków na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady przedmiaru i obmiaru robót 
Ogólne zasady przedmiaru i obmiaru robót opisano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.
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7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania 

Jednostkami obmiarowymi dla poszczególnych robót są:

- tynki - 1m²
Powierzchnię  tynków  oblicza  się  jako  iloczyn  długości  ścian  w  stanie  surowym  i  wysokości  mierzonej  od

podłoża  lub  warstwy  wyrównawczej  do stropu dachu.   Z  powierzchni  tynków  nie  potrąca  się  powierzchni

nieotynkowanych,  ciągnionych,  obróbek kamiennych,  kratek,  drzwiczek  i  innych  elementów  o  powierzchni

mniejszej niż 1 m2 i powierzchni otworów do 3 m2, jeżeli ościeża są tynkowane. 

- obróbki blacharskie – 1 m2

Pokrycia z blachy stalowej oblicza się w metrach metr kwadratowych.

- rynny i rury spustowe – 1 m 

Ilość wykonanych rynien lub rur spustowych oblicza się w metrach.

Ilość  robót  określa  się  na  podstawie  dokumentacji  projektowej  z  uwzględnieniem  zmian  podanych  w

dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze 

8. ODBIÓR ROBÓT
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót opisano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Ukształtowanie powierzchni, krawędzie, przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny być zgodne z

dokumentacją projektową. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi

od linii prostej nie mogą być większe niż 3 mm i w liczbie nie większe niż 3 na całej długości kontrolnej 2 m

łaty. Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 

- pionowego nie mogą być większe niż 2 mm na 1m i ogółem nie więcej niż 4 mm w pomieszczeniu, 

− poziomego nie mogą być większe niż 3 mm na 1m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej powierzchni

między przegrodami pionowymi (ściany, belki, itp.)

Niedopuszczalne są:

− wykwity  w  postaci  nalotów  roztworów  soli  przenikających  z  podłoża  wykrystalizowanych  na

powierzchni tynków, pleśni itp.,

− trwałe  ślady  zacieków  na  powierzchni,  odstawanie,  odparzenia  i  pęcherze  powstałe  w  skutek

niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża. 

Odbiór gotowych tynków powinien być potwierdzony protokołem, który zawiera:

− ocenę wyników badań 

− wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości usunięci.

− Stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

8.3. Odbiór częściowy 
Odbiór  częściowy  polega  na  ocenie  ilości  i  jakości  wykonanej  części  robót.  Odbioru  częściowego  robót

dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze końcowym

robót. 

Celem  odbioru  częściowego  jest  wczesne  wykrycie  ewentualnych  usterek  w  realizowanych  robotach  i  ich

usunięcie przed odbiorem końcowym. 

Odbiór częściowy robót jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. 

Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli umowa taką

formę przewiduje. 

8.4. Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich zakresu (ilości),

jakości i zgodności z dokumentacją projektową. 

Odbiór  końcowy  przeprowadza  komisja,  powołana  przez  zamawiającego,  na  podstawie  przedłożonych

dokumentów, wyników badań oraz dokonanej oceny wizualnej. 

Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna określać umowa. 

Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 

− dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 

− szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 

− dziennik budowy i książki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoły 

   kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac, 

− dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych materiałów i 
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   wyrobów budowlanych, 

− protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych, 

− wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz. 

W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się z przedłożonymi dokumentami, przeprowadzić badania

zgodnie  z  wytycznymi  podanymi  w  pkt.  6.  niniejszej  ST,  porównać  je  z  wymaganiami  podanymi  w

dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji  technicznej  robót  ociepleniowych,  opracowanej  dla  realizowanego

przedmiotu zamówienia oraz dokonać oceny wizualnej. 

Roboty powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań są pozytywne, a dostarczone przez wykonawcę

dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym. 

Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny roboty nie powinny zostać odebrane. W takim przypadku

należy wybrać jedno z następujących rozwiązań: 

− jeżeli to możliwe, należy ustalić zakres prac korygujących, usunąć niezgodności wykonanego tynkowania z 

   wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej i przedstawić je ponownie

do odbioru, 

− jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika, trwałości i szczelności ocieplenia, 

   zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z jednoczesnym obniżeniem wartości 

   wynagrodzenia w stosunku do ustaleń umownych, 

− w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, wykonawca zobowiązany jest do usunięcia 

   wadliwie wykonanych robót, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru. 

W przypadku niekompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. 

Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli 

zamawiającego i wykonawcy. 

Protokół powinien zawierać: 

− ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 

− ocenę wyników badań, 

− wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia, 

− stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania ocieplenia z zamówieniem. Protokół  odbioru końcowego

   jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy zamawiającym a wykonawcą. 

8.5. Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji 

Celem odbioru po okresie rękojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po użytkowaniu w tym okresie oraz

ocena  wykonywanych  w  tym  okresie  ewentualnych  robót  poprawkowych,  związanych  z  usuwaniem

zgłoszonych wad. 

Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji jest dokonywany  na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z

uwzględnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. „Odbiór końcowy”. 

Pozytywny  wynik  odbioru  pogwarancyjnego  jest  podstawą  do  zwrotu  kaucji  gwarancyjnej,  negatywny  do

ewentualnego dokonania potrąceń wynikających z obniżonej jakości robót. 

Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie zauważone wady

w wykonanych robotach

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1.Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności opisano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

9.2. Zasady rozliczenia i płatności 
Ogólne warunki podstawy płatności opisano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

Podstawę rozliczenia oraz płatności za wykonany i odebrany zakres robót stanowi wartość tych robót obliczona

na podstawie ustalonej w umowie kwoty jednostkowej za określony obmiarem zakres robót. 

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumenty odniesienia opisano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0. 
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