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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji (ST)
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w
ramach projektu remontu elewacji budynku sanatorium ,,Oblegorek”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Zakres stosowania ST opisano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg
Przedmiotowa Specyfikacja Techniczna dotyczy prowadzenia robot zwiazanych z otynkowaniem $ciany klatki
schodowej oraz napraw miejscowych po pracach rozbiorkach

1.3.1. Roboty tynkarskie i elewacyjne

- utozenie tynkoéw zewnetrznych elewacyjnych

- wykonanie prac wykonczeniowych i naprawczych na elewacji
- wykonanie obrébek blacharskich

1.4. Okreslenia podstawowe
Ogolne okreslenia podstawowe opisano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

Wykonawca zapewni wlasciwe skladowanie wszystkich materiatdw budowlanych na placu budowy
uwzgledniajac przepisy w zakresie BHP oraz zapewniajac ochrone przed: zmiennymi warunkami
atmosferycznymi, zanieczyszczeniami, deformacja , zniszczeniami i kradzieza. Materialty winny by¢ tak
zabezpieczone, aby zachowaty swa jako$¢ i wlasciwosci.

2.MATERIALY

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mul.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci: nie zawierac
domieszek organicznych, mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek S$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy
stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — srednioziarnisty. Do gladzi piasek powinien by¢
drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie zapraw do
robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby
mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy
stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawa cementowa gotowa mieszanka
wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do Imm oraz cementu. Sktad poszczegolnych sktadnikow zaprawy wg.
wymagan PN-90B/-14501.

Srodek gruntujacy

Srodek gruntujacy zawierajacy wypehiacz kwarcowy pod cienkowarstwowe tynki mineralne, akrylowe,
silikatowe i silikonowe. Srodka nie nalezy rozcienczaé. Parametry techniczne:

Sklad - dyspersja z granulatem

Gama koloréw - standardowo biata, mozna barwi¢ zaleznie od koloru tynku

Temperatura robocza /temperatura podtoza - +5 °C do +25 °C (temperatura podtoza i obiektu; nie naktada¢ przy
bezposrednim dziataniu promieni stonecznych, w upatly i susze)

Czas schnigcia (20 °C / 65% wilgotno$¢ wzgledna powietrza) - naktadanie nastepnej warstwy po okoto 12 godz.
Wytrzymato$¢ termiczna utwardzonej warstwy - 20 °C do +80 °C

Wydajnos¢ (przy 1 warstwie) Podtoza gladkie: Okoto 0,18 — 0,25 kg/m2



Blacha tytanowo — cynkowa

Stop wysokiej klasy \ cynku Zn (99,99 % ) z uszlachetniajacym go tytanem T ( 0,06 — 0,2 % ) miedzia Cu 0,08
— 1 % oraz aluminium AL do 0,15 %. Blachy tej nie mozna taczy¢ z materiatami bitumicznymi tj. papa i
materialy podobne ani miedzia. Blachy tytanowo — cynkowe sa materialami o bardzo duzej wytrzymalosci i
trwatosci ktdra szacowana jest na minimum 80 lat. Ciezar blachy 1 m? — 5 kg. Wielkos¢ zakupywanych arkuszy
pozostania si¢ do decyzji wykonawcy. Rynny , rury spustowe mozna zakupi¢ i zamontowac gotowa lub wykonaé
we wlasnym zakresie. Decyzje pozostawia si¢ wykonawcy robot

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i ST — 0 ,, Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét tynkarskich i elewacyjnych

Do tynkowania recznego zaleca si¢ uzycie m.in.: kielni, pacy tynkarskiej, czerpaka tynkarskiego, poziomicy, taty
murarskiej, mieszalnikow recznych z napedem elektrycznym, zacieraczek. W przypadku zastosowania
tynkowania mechanicznego mozna zastosowa¢ agregaty tynkarskie sprezarkowe lub bezsprezarkowe. Sprzet
nalezy stosowac oraz obstugiwac zgodnie z instrukcja producenta oraz przepisami BHP.

Pozostale prace naprawcze wykonaé narzedziami odpowiednimi dla odtwarzanej powierzchni.

\Sprzet do uktadania plytek: pace gladkie, pace zgbate, pace do murowania, pace do zacierania, pace do
fugowania, urzadzenia do poziomowania, szpatutki, znaczniki, mtotki gumowe, przyssawki, bloczki $cierne,
podajniki kleju, bloczki do polerowania.

Przy wykonywanie prac blacharskich nalezy stosowac specjalisty sprzet tj. mi: pily i nozyce do ciecia blach,
maszyny do faczenia i zaciskania rabkow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu opisano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

4.2. Wyroby i materialy do robét tynkarskich oraz elewacyjnych

Wyroby i materialy moga by¢ przewozone jednostkami samochodowymi, kolejowymi, wodnymi i innymi.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢é przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich zawilgocenie
i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materialdw zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu wyrobdw i materialtdw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sig¢
uzywa¢ samochoddéw zamknigtych. Do przewozu wyrobdéw i materiatbw w innych opakowaniach mozna
wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty tynkarskie

Przed rozpoczgciem prac tynkarskich nalezy zbada¢ przydatnos¢ podloza pod tynkowanie. Badanie podioza
nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby S$cierania, skrobania oraz
zwilzania. Podloze pod tynk musi by¢ rowne, no$ne i mocne, wystarczajaco stabilne, jednorodne, rownomiernie
chlonne, szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen, wolne od wykwitdw, nie zamarznigte, o
temperaturze powyzej + 5°C.

W celu uzyskania réwnych powierzchni nalezy zastosowa¢ prowadzace listwy tynkarskie- mocowane
mechanicznie badz poprzez zatopienie w zaprawie. Modyfikacj¢ zaprawy wykona¢ zgodnie z kartg techniczna.
Pierwszym etapem jest wykonanie obrzutki wstepnej. Warstwe wykonczeniowa wykona¢ po zwiazaniu
(wyschnigciu) zaprawy zbrojacej — nie wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym
zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac jego
powierzchnig¢ obrébce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacja projektowa oraz
specyfikacja techniczna szczegétowa. Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ paca styropianowa lub drewniang i
wrzuca¢ z powrotem do naczynia. Moment przystapienia do zacierania nalezy dobra¢ doswiadczalnie, tak, by nie
nastapilo zbytnie przesuniecie powierzchni tynku. Zacieranie wykona¢ po nalozeniu dodatkowej, cienkiej
warstwy zaprawy, odpowiadajacej grubosci kruszywa. Prace tynkarskie wykonywa¢ zgodnie z technologia robdt
tynkarskich, stosujac narzedzia odpowiednie do oczekiwanego efektu wykonczenia i przeznaczenia tynku.

5.2. Obrébki blacharskie

* Obrodbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i miejsca zamocowania

* Obrobki blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej o grubosci 0,7mm mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku,
lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robot nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.



* Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych i
pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odplyw wody z obszaru dylatacji.

» Obrobki blacharskie na poziomie pokrycia dachowego z papy musza by¢ wklejone szczelnie migdzy dwie (lub
wigcej) warstwy papy.

- regeneracja drewnianych elementéw dachu — impregnacja grzybobojcza desek i plyt metoda smarowania
preparatami solowymi

5.3. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

W dachach ( stropodachach ) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe ( rynhaki ) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5 % , a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczac¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i trapezowym podtoze
wokol wpustu w promieniu min. 25 ¢cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu osadzenia kotnierza
wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementow ponaddachowych.

Wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na
wpust przed mozliwoscia zanieczyszczenia lisS¢émi lub innymi elementami mogacymi sta¢ si¢ przyczyna
niedroznosci rur spustowych.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999 , uchwyty zas
do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001 , PN-B-94701:1999 i PN-B- 94702:1999

Rynny z blachy tytanowo — cynkowanej powinny by¢ :

a/. wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i skladane w elementy
wielocztonowe.

b/. taczone w zlaczach poziomych na zaklad szerokosci 40 mm ; zlacza powinny by¢ lutowane na calej
dlugosci

c/. mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm ,

d/. rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢ :

a/. wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i skladane w elementy
wielocztonowe.

b/. faczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaklad szerokosci 40
mm ; ztacza powinny by¢ lutowane na calej dtugosci,

c/. mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wiekszych niz 3 m w sposob trwaly przez
wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach

d/. rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na glebokos¢
kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot opisano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

6.2. Roboty tynkarskie i elewacyjne

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, zwtaszcza dotyczacych jej marki i kon-

systencji, powinny wynika¢ z normy PN-EN 998-1:2004.

Kontrola powinna obejmowac¢ sprawdzenie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa lub ustaleniami z Inwestorem oraz z ewentualnymi zmianami w do-
kumentacji powykonawczej,

— jakosci wbudowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

— przyczepnosci tynkéw do podtoza,

— grubosci tynkow,

— wygladu powierzchni tynkow,

— prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,

— wykoniczenie tynkow na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robét
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robdt opisano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.



7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

Jednostkami obmiarowymi dla poszczegolnych robot sa:

- tynki - Im?

Powierzchnie tynkoéw oblicza si¢ jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od
podloza lub warstwy wyréwnawczej do stropu dachu. Z powierzchni tynkéw nie potraca si¢ powierzchni
nieotynkowanych, ciagnionych, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych elementdéw o powierzchni
mniejszej niz 1 m2 i powierzchni otworow do 3 m2, jezeli oscieza sa tynkowane.

- obrébki blacharskie —1m?
Pokrycia z blachy stalowej oblicza si¢ w metrach metr kwadratowych.

- rynny i rury spustowe —1m

Ilos¢ wykonanych rynien lub rur spustowych oblicza si¢ w metrach.

Ilos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot opisano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na catej dlugosci kontrolnej 2 m
faty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na Im i ogétem nie wigcej niz4 mm w pomieszczeniu,
— poziomego nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogéltem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki, itp.)
Niedopuszczalne sa:
— wykwity w postaci nalotow roztworéw soli przenikajacych z podiloza wykrystalizowanych na
powierzchni tynkow, plesni itp.,
— trwale §lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstale w skutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbior gotowych tynkoéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
— ocene wynikow badan
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunigci.
—  Stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania z zaméwieniem.

8.3. Odbiodr cze¢sciowy

Odbiodr cze$ciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze koncowym
robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokoét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.4. Odbiér koncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),

jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiér koncowy przeprowadza komisja, powolana przez zamawiajacego, na podstawie przedlozonych

dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre§la¢ umowa.

Wykonawca rob6ét obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i



wyrobow budowlanych,
— protokoty odbioréw roboét ulegajacych zakryciu i odbioréw czgsciowych,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac si¢ z przedlozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6. niniejszej ST, pordwnaé¢ je z wymaganiami podanymi w

dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robot ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego

przedmiotu zamowienia oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce

dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku

nalezy wybra¢ jedno z nastgpujacych rozwiazan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci wykonanego tynkowania z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej i przedstawi¢ je ponownie

do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci ocieplenia,
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalefi umownych,

— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania, wykonawca zobowiazany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych robot, wykona¢ je ponownie i powtornie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokol podpisany przez przedstawicieli

zamawiajacego i wykonawcy.

Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zaméwieniem. Protokot odbioru koncowego
jest podstawa do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwiazanych z usuwaniem
zgloszonych wad.

Odbioér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbior konicowy™.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakos$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych robotach

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.0g06lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci opisano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci
Ogolne warunki podstawy platnosci opisano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres roboét stanowi warto$¢ tych robot obliczona
na podstawie ustalonej w umowie kwoty jednostkowej za okreslony obmiarem zakres robét.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumenty odniesienia opisano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (ST) ST-0.



